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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

 

Основной целью изучения  дисциплины ―Автоматизация тех-

нологических процессов ткацкого производства‖ является формиро-

вание учащимися знаний теоретических  основ автоматизации для ав-

томатического  управления технологическими процессами, а также 

изучение вопросов контроля и регулирование основных параметров 

технологических процессов в текстильной и легкой промышленности. 

 Одной из основных задач производственных структур различ-

ных форм собственности является выпуск конкурентоспособной про-

дукции. В связи с этим повышается ответственность всех работающих 

за конечный результат, увеличивается их заинтересованность в эф-

фективной деятельности. Это в свою очередь требует от каждого из 

участников производственного процесса определенных знаний и на-

выков в применении систем автоматизации и автоматических уст-

ройств, с целью получения высококачественной продукции.  

Учащиеся знакомятся с достижениями отечественной и зару-

бежной науки и техники и опытом работы предприятий в области ав-

томатизации производства, получения технико-экономической эффек-

тивности автоматизации технологических процессов. 

Изучаемый материал тесно связан с вопросами безопасности и 

охраны труда, промышленной экологии, санитарии и пожарной безо-

пасности. 

Изучение дисциплины ―Автоматизация технологических про-

цессов ткацкого производства‖ основывается на знаниях, полученных 

учащимися по дисциплине ―Электротехника с основами электрони-

ки‖, ―Оборудование ткацкого производства ‖, ―Основы автоматики ‖  

и др. 

Для закрепления теоретических знаний и приобретения необ-

ходимых навыков и умений программой дисциплины предусматрива-

ются лабораторные занятия. 

В результате изучения дисциплины учащиеся должны знать: 

   автоматизированные устройства; 

 основные принципы  автоматизации технологических процессов; 

 важнейшие элементы схем автоматического управления, контроля 

и регулирования; 

 Учащийся должен уметь: 
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 читать электрические схемы; 

 пользоваться стандартными терминами 

 пользоваться нормативной и справочной литературой. 
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ПРИМЕРНЫЙ ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

 

 

Раздел, тема 

Количество часов 
 

Все-

го 

в том числе 

на 

лаб. 

раб. 

на 

пр. 

раб. 

на 

заоч. 

отд. 

на 

прак. 

раб. 

са-

мост. 

обуч. 

 Введение 2     2 

 Раздел 1. Системы автоматизации 

технологических процессов  

36 2    30 

1.1. Автоматические системы контроля 8   2  6 

1.2. Автоматические системы регулиро-

вания 

10   2  8 

1.3. Автоматические системы управления 

приводом технологических машин 

18   2  16 

 Лабораторная работа № 1 

Исследование работы схемы автома-

тического управления асинхронным 

электродвигателем с короткозамкну-

тым ротором. 

 2   2  

 Раздел 2. Автоматизированные 

системы управления технологиче-

скими процессами  

24  4   18 

2.1. Общие сведения об автоматизиро-

ванных системах управления техно-

логическими процессами 

4   2  2 

2.2. Микропроцессоры и микроЭВМ 4   2  2 

2.3. Автоматизация процессов ткацкого 

производства на базе средств микро-

процессорной техники 

6     6 

 Практическая работа № 1 

Изучение технических средств АСУ 

технологическими процессами и 

приемов работы оператора 

  2    

2.4. Автоматизированные рабочие места 

для систем автоматизации проекти-

рования 

4     4 
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 Практическая работа № 2 

 Изучение автоматизированных ра-

бочих мест. 

  2    

2.5. Автоматизация грузоподъемных и 

транспортирующих средств, исполь-

зуемых в ткацком производстве 

5     4 

                                        Итого: 62 2 4 10 2 50 
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МЕТОДИЧЕСКИЕ  РЕКОМЕНДАЦИИ  

ПО ИЗУЧЕНИЮ  РАЗДЕЛОВ, ТЕМ  ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Введение 

     Цели, задачи и содержание дисциплины, ее связь с другими дисци-

плинами. Состояние и перспективы развития технологических про-

цессов в ткацком производстве 

     Роль автоматизации в развитии автоматизированных систем управ-

ления технологическими процессами, роботов и робототехнических 

систем. 

Раздел 1. Системы автоматизации  

технологических процессов 

 

Тема 1.1. Автоматические 

 системы контроля 
      Свойства и классификация автоматических систем контроля. 

Структурная схема системы, ее элементы. Автоматические системы 

централизованного контроля, их схемы и принцип работы. 

  Современные промышленные средства автоматического контроля, 

используемые в текстильной промышленности. 

 

Тема 1.2. Автоматические системы регулирования 
      Краткая характеристика автоматических систем регулирования. 

Их элементы. Структурные схемы систем и их элементы. 

  Объекты автоматического регулирования. 

  Устойчивость систем. Качество работы систем регулирования. 

  Виды автоматических регуляторов. Регуляторы непрерывного и ре-

лейного действия, принцип их работы. 

 

Т е м а 1.3. Автоматические  

системы управления приводом технологических машин 
     Общие сведения об электроприводе. Схемы управления асинхрон-

ными электродвигателями различного типа с одного или нескольких 

мест. Защита электродвигателей от токов короткого замыкания и от 

перегрузок. Автоматический останов электродвигателей. Реверсивное 

управление асинхронными электродвигателями. Управление электро-

двигателем постоянного тока. Регулирование частоты вращения элек-
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тродвигателя. Торможение технологических машин и электродвигате-

лей. Тиристорные усилительно- преобразовательные устройства. 

 

Лабораторная работа № 1 

      Исследование работы схемы автоматического управления асин-

хронным электродвигателем с короткозамкнутым ротором. 

 

Раздел 2. Автоматизированные системы управления  

технологическими процессами ткацкого производства 

 

Тема 2.1. Общие сведения об автоматизированных 

 системах управления  технологическими процессами 
     Основные понятия. Цель создания автоматизированных систем 

управления, их функции и структура. 

Информационное, техническое и  программное обеспечение систем. 

Экономическая эффективность их использования. 

Микропроцессорная техника в управлении технологическими процес-

сами. Роботизация в ткацком производстве. 

 

Тема 2.2. Микропроцессоры и  микроЭВМ 
      Назначение   микропроцессоров.   Основные   принципы построе-

ния микропроцессоров. 

Основы построения микроЭВМ. 

 Сопряжение микропроцессоров с технологическим оборудованием. 

 

Тема 2.3. Автоматизация процессов ткацкого  

производства на базе средств микропроцессорной техники 
     Информационно-измерительная система, ее структурная схема. 

Схема регистрации аналоговых данных. 

Устройство по сбору данных для контроля параметров технологиче-

ских процессов. 

Система автоматизированного регулирования скорости электродвига-

теля. Локальные микропроцессорные сети и мини-ЭВМ. 

 

Практическая работа № 1 

     Изучение технических средств АСУ технологическими процессами 

и приемов работы оператора. 
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Тема 2.4. Автоматизированные рабочие места для систем 

автоматизации проектирования 

     Назначение и структура систем автоматизированного проектирова-

ния (САПР). САПР в текстильной промышленности. Основные сред-

ства обеспечения САПР. 

Характерные особенности автоматизированных рабочих мест (АРМ). 

Технические средства АРМ. 

 

Практическая работа № 2 

     Изучение автоматизированных рабочих мест. 

 

2.5. Автоматизация  грузоподъемных и  транспортирующих  

средств, используемых  в ткацком  производстве 

      Актуальность автоматизации подъемно-транспортных и складских 

работ. 

     Системы автоматизированного адресования (САА) для конвейер-

ного транспорта и на складах. Классификация САА. 

Автоматический выбор направления движения и определение адреса. 

Позиционные системы адресования. 

Механические, электромеханические, электромагнитные и оптические 

САА. 

    Применение ЭВМ для адресования. 

    Экономическая эффективность применения САА. 

    Автоматизированные складские помещения на текстильном пред-

приятии.
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ВОПРОСЫ  ДЛЯ  САМОКОНТРОЛЯ 

 

1. Рассказать о состоянии и перспективах развития автоматизации 

технологических процессов в ткацком производстве. 

2. Объяснить роль автоматизации в развитии автоматизированных 

систем управления технологическими процессами, роботов и ро-

бототехники. 

3. Рассказать о свойствах и классификации автоматических систем 

контроля. 

4. Объяснить автоматические системы централизованного контроля, 

их схемы и  принцип работы. 

5. Изложить современные промышленные средства автоматического 

контроля, используемые в текстильной промышленности. 

6. Дать характеристику автоматических систем регулирования. 

7. Прочитать и объяснить структурные схемы систем автоматическо-

го регулирования (САР). 

8. Дать понятие об устойчивости, качестве работы систем автомати-

ческого регулирования. 

9. Рассказать об объектах автоматических систем регулирования. 

10. Виды автоматических регуляторов, их принцип работы. 

11. Схема регулятора непрерывного действия, принцип работы и их 

применение. 

12. Схема регулятора релейного действия, принцип работы и их при-

менение. 

13. Схема стабилизирующего регулятора статического действия, 

принцип работы. 

14. Схема стабилизирующего регулятора астатического действия, 

принцип работы. 

15. Регулятор температуры прямого действия, принцип работы. 

16. Регулятор давления прямого действия, принцип работы. 

17. Объяснить применение систем управления приводом технологиче-

ских машин. 

18. Дать общие сведения об электроприводе. 

19. Прочитать схемы управления асинхронным электродвигателем. 

20. Прочитать схемы защиты электродвигателей от токов короткого 

замыкания.  

21. Объяснить автоматический останов асинхронного электродвигате-

ля 
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22. Объяснить реверсивное управление асинхронным электродвигате-

лем. 

23. Объяснить управление электродвигателем постоянного тока, регу-

лирование частоты. 

24. Объяснить торможение технологических машин и электродвигате-

лей. 

25. Дать общие сведения об автоматизированных системах управле-

ния технологическими машинами. 

26. Изложить информационное, техническое и  программное обеспе-

чение систем управления технологическими машинами.  Эконо-

мическая эффективность их использования. 

27. Изложить микропроцессорную технику в управлении технологи-

ческими процессами. Роботизацию в ткацком производстве. 

28. Краткие сведения из истории создания микропроцессоров, микро-

ЭВМ. 

29. Изложить назначение микропроцессоров, основные принципы по-

строения микропроцессоров. 

30. Объяснить основы построения микро-ЭВМ. 

31. Объяснить сопряжение микропроцессоров с технологическим обо-

рудованием. 

32. Изложить информационно-измерительную систему, ее структур-

ную схема. 

33. Объяснить схему регистрации аналоговых данных.  

34. Изложить устройство по сбору данных для контроля параметров 

технологических процессов. 

35. Объяснить систему автоматизированного регулирования скорости 

электродвигателя.  

36. Объяснить локальные микропроцессорные сети и мини-ЭВМ. 

37. Объяснить технические средства АСУ технологическими процес-

сами и приемы работы оператора. 

38. Изложить назначение и структуру систем автоматизированного 

проектирования (САПР).  

39. Изложить САПР в текстильной промышленности. Основные сред-

ства обеспечения САПР. 

40. Объяснить характерные особенности автоматизированных рабо-

чих мест (АРМ). Технические средства АРМ. 

41. Характеризовать актуальность автоматизации подъемно-

транспортных и складских работ. 
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42. Объяснить применение систем автоматизированного адресования 

(САА) для конвейерного транспорта и на складах.  

43. Дать классификацию САА. 

44. Характеризовать автоматический выбор направления движения и 

определение адреса. Позиционные системы адресования. 

45. Объяснить использование систем САА для конвейерного транс-

порта и на складах. 

46. Изложить механические и  электромеханические САА. 

47. Объяснить применение ЭВМ для адресования. 

48. Объяснить экономическую эффективность применения САА. 

49. Характеризовать автоматизированные складские помещения на 

текстильном предприятии. 

50. Объяснить электромагнитные и оптические САА. 
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Методические рекомендации 

по выполнению   домашней   контрольной работы 
 

Учебным планом предусматривается выполнение  контроль-

ной работы. 

Контрольные задания составлены в  вариантах. Каждый уча-

щийся выполняет свой вариант, соответствующий двум послед-

ним цифрам его шифра.  

Каждый вопрос контрольной работы должен быть описан 

полно, с использованием литературы нескольких авторов. 

Вопросы должны быть записаны в начале и перед каждым 

ответом на вопрос. Каждый вопрос должен начинаться с новой 

страницы. 

Выполняется работа черными или синими чернилами. Схе-

мы, чертежи должны быть выполнены аккуратно, карандашом 

или черным стержнем, с соблюдением требований ГОСТов или с 

применением компьютера. 

В конце работы указывается используемая литература. 

Учащийся должен внимательно ознакомиться с рецензией на 

его работу и при наличии замечаний выполнить работу над 

ошибками. 

Не зачтенная работа выполняется заново (старая работа вкла-

дывается в новую) и высылается в колледж для повторного ре-

цензирования. 

Зачтенные контрольные работы являются необходимым ус-

ловием к  экзамену. 
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ЗАДАНИЯ  ДЛЯ  ДОМАШНЕЙ КОНТРОЛЬНОЙ   РАБОТЫ 
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1. Состояние и перспективы развития автоматизации технологиче-

ских процессов в ткацком производстве. 

2. Роль автоматизации в развитии автоматизированных систем 

управления технологическими процессами, роботов и робототех-

ники. 

3. Свойства и классификация автоматических систем контроля. 

4. Автоматические системы централизованного контроля, их схемы и  

принцип работы. 

5. Современные промышленные средства автоматического контроля, 

используемые в текстильной промышленности. 

6. Характеристика автоматических систем регулирования. 

7. Структурные схемы систем автоматического регулирования 

(САР). 

8. Устойчивость, качество работы систем автоматического регулиро-

вания. 

9. Объекты автоматических систем регулирования. 

10. Виды автоматических регуляторов. 

11. Схема регуляторов непрерывного действия, принцип работы и их 

применение. 

12. Схема регуляторов релейного действия, принцип работы и их 

применение. 

13. Схема стабилизирующих регуляторов статического действия, 

принцип работы и их применение. 

14. Схема стабилизирующих регуляторов астатического действия, 

принцип работы и их применение. 

15. Регулятор температуры прямого действия, принцип работы и его 

применение. 

16. Регулятор давления прямого действия, принцип работы и его при-

менение. 

17. Системы управления приводом технологических машин. 

18. Общие сведения об электроприводе. 

19. Схемы управления асинхронным электродвигателем. 

20. Защита электродвигателей от токов короткого замыкания, схема 

управления.  

21. Автоматический останов асинхронного электродвигателя, схема 

управления.  

22. Реверсивное управление асинхронным электродвигателем, схема 

управления.  



 17 

23. Управление электродвигателем постоянного тока, регулирование 

частоты, схемы управления.  

24. Торможение технологических машин и электродвигателей, схема 

управления.  

25. Общие сведения об автоматизированных системах управления 

технологическими машинами. 

26. Информационное, техническое и  программное обеспечение сис-

тем управления технологическими машинами.  Экономическая 

эффективность их использования. 

27. Микропроцессорная техника в управлении технологическими 

процессами. Роботизация в ткацком производстве. 

28. Краткие сведения из истории создания микропроцессоров, микро-

ЭВМ. 

29. Назначение микропроцессоров, основные принципы построения 

микропроцессоров. 

30. Основы построения микро-ЭВМ. 

31. Сопряжение микропроцессоров с технологическим оборудовани-

ем. 

32. Информационно-измерительная система, ее структурная схема. 

33. Схема регистрации аналоговых данных.  

34. Устройство по сбору данных для контроля параметров технологи-

ческих процессов. 

35. Система автоматизированного регулирования скорости электро-

двигателя.  

36. Локальные микропроцессорные сети и мини-ЭВМ. 

37. Технические средства АСУ технологическими процессами и 

приемы работы оператора. 

38. Назначение и структура систем автоматизированного проектиро-

вания (САПР).  

39. САПР в текстильной промышленности. Основные средства обес-

печения САПР. 

40. Характерные особенности автоматизированных рабочих мест 

(АРМ). Технические средства АРМ. 

41. Актуальность автоматизации подъемно-транспортных и складских 

работ. 

42. Системы автоматизированного адресования (САА) для конвейер-

ного транспорта и на складах.  

43. Классификация САА. 
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44. Автоматический выбор направления движения и определение ад-

реса. Позиционные системы адресования. 

45. Система САА для конвейерного транспорта и на складах. 

46. Механические и  электромеханические САА. 

47. Применение ЭВМ для адресования. 

48. Экономическая эффективность применения САА. 

49. Автоматизированные складские помещения на текстильном пред-

приятии. 

50. Электромагнитные и оптические САА. 
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КРИТЕРИИ  ПРОВЕРКИ  ДОМАШНЕЙ 

  КОНТРОЛЬНОЙ  РАБОТЫ 

 

Работа считается зачтенной: 

 

1. При полном раскрытии теоретических вопросов: 

 если все задания выполнены и оформлены согласно методическим 

рекомендациям; 

 записаны и применены необходимые формулы и расчеты; 

 построены необходимые для расчетов схемы и рисунки; 

 правильно выполнены математические расчеты; 

 

2. Работа считается незачтенной: 

 

 если теоретический вопрос раскрыт не по существу, допущены 

ошибки в изложении материала; 

 если отсутствуют поясняющие схемы и рисунки; 

 если работа выполнена не разборчивым почерком; 

 если выполнен не свой вариант. 
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ПЕРЕЧЕНЬ ТЕОРЕТИЧЕСКИХ  ВОПРОСОВ  

 К ЭКЗАМЕНУ 

 

1. Состояние и перспективы развития автоматизации технологиче-

ских процессов в ткацком производстве. 

2. Роль автоматизации в развитии автоматизированных систем 

управления технологическими процессами, роботов и робототех-

ники. 

3. Свойства и классификация автоматических систем контроля. 

4. Автоматические системы централизованного контроля, их схемы и  

принцип работы. 

5. Структурная схема многоточечного обегающего контроля, взаи-

мосвязь элементов. 

6. Автоматические системы контроля с цифровой индикацией, 

структурная схема АЦП, взаимосвязь элементов. 

7. Современные промышленные средства автоматического контроля, 

используемые в текстильной промышленности. 

8. Схема и принцип работы автоматического потенциометра типа 

КСП-4. 

9. Схема и принцип работы измерителя влажности ИВТ. 

10. Характеристика автоматических систем регулирования. 

11. Структурная схема систем автоматического регулирования (САР). 

12. Принцип работы стабилизирующей САР. 

13. Принцип работы программной САР. 

14. Принцип работы системы экстремального регулирования. 

15. Устойчивость работы систем автоматического регулирования. 

16. Качество работы систем автоматического регулирования. 

17. Объекты автоматических систем регулирования. 

18. Свойства объектов автоматических систем регулирования. 

19.  Параметры объектов автоматических систем регулирования. 

20. Виды автоматических регуляторов. 

21. Схема регуляторов непрерывного действия, принцип работы и их 

применение. 

22. Схема регуляторов релейного действия, принцип работы и их 

применение. 

23. Схема стабилизирующих регуляторов статического действия, 

принцип работы и их применение. 
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24. Схема стабилизирующих регуляторов астатического действия, 

принцип работы и их применение. 

25. Регулятор температуры прямого действия, принцип работы и его 

применение. 

26. Регулятор давления прямого действия, принцип работы и его при-

менение. 

27. Системы управления приводом технологических машин. 

28. Общие сведения об электроприводе. 

29. Структурная схема электропривода. 

30. Виды электроприводов. 

31. Схемы управления асинхронным электродвигателем. 

32. Схемы управления асинхронным электродвигателем с одного ра-

бочего места. 

33. Схемы управления асинхронным электродвигателем с нескольких 

рабочих мест. 

34. Защита электродвигателей от токов короткого замыкания, схема 

управления.  

35. Автоматический останов асинхронного электродвигателя, схема 

управления.  

36. Реверсивное управление асинхронным электродвигателем, схема 

управления.  

37. Схема управления торможения асинхронного электродвигателя 

противотоком. 

38. Схема управления торможения асинхронного электродвигателя 

динамическим способом. 

39. Управление электродвигателем постоянного тока. 

40.  Регулирование частоты вращения ротора (якоря). 

41. Торможение технологических машин и электродвигателей, схема 

управления.  

42. Общие сведения об автоматизированных системах управления 

технологическими машинами. 

43. Информационное, техническое и  программное обеспечение сис-

тем управления технологическими машинами.  

44.  Экономическая эффективность использования систем управления 

технологическими машинами. 

45. Микропроцессорная техника в управлении технологическими 

процессами. 

46. Роботизация в ткацком производстве. 
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47. Краткие сведения из истории создания микропроцессоров, микро-

ЭВМ. 

48. Назначение микропроцессоров, основные принципы построения 

микропроцессоров. 

49. Основы построения микро-ЭВМ. 

50. Сопряжение микропроцессоров с технологическим оборудовани-

ем. 

51. Информационно-измерительная система, ее структурная схема. 

52. Схема регистрации аналоговых данных.  

53. Устройство по сбору данных для контроля параметров технологи-

ческих процессов. 

54. Система автоматизированного регулирования скорости электро-

двигателя.  

55. Локальные микропроцессорные сети и мини-ЭВМ. 

56. Технические средства АСУ технологическими процессами и 

приемы работы оператора. 

57. Назначение и структура систем автоматизированного проектиро-

вания (САПР).  

58. САПР в текстильной промышленности.  

59. Основные средства обеспечения САПР. 

60. Характерные особенности автоматизированных рабочих мест 

(АРМ). Технические средства АРМ. 

61. Актуальность автоматизации подъемно-транспортных и складских 

работ. 

62. Системы автоматизированного адресования (САА) для конвейер-

ного транспорта и на складах.  

63. Классификация САА. Автоматический выбор направления движе-

ния и определение адреса.  

64. Позиционные системы адресования. 

65. Схема управления подвесным цепным конвейером (ПЦК). 

66. Система САА для конвейерного транспорта и на складах. 

67. Механические САА 

68.  Электромеханические САА. 

69. Применение ЭВМ для адресования. Электромагнитные САА. Оп-

тические САА. 

70. Автоматизированные складские помещения на текстильном пред-

приятии.
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КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ  УЧАЩИХСЯ 

ПРИ СДАЧЕ  ЭКЗАМЕНА 

 

1 балл Узнает отдельные объекты изучения программного учебно-

го материала, предъявленные в готовом виде. 

2 балла Различает понятия в области автоматики, однако самостоя-

тельно воспроизвести не может. 

3 балла Воспроизводит фрагментарно учебный материал без осмыс-

ления связей между элементами, допускает ошибки, кото-

рые только частично может исправить сам.  В ответах про-

слеживается постоянное нарушение смысловой целостности 

и последовательности изложения основной мысли. 

4 балла Неполное воспроизведение или затруднение в изложении 

программного учебного материала, наличие  одной -двух 

существенных ошибок, устраняемых при дополнительных 

вопросах преподавателя. 

5 баллов Воспроизведение программного учебного материала по 

дисциплине  с  одной - двумя существенными  ошибками, 

устраняемыми при наводящих вопросах преподавателя. 

6 баллов Воспроизводит большую часть учебного материала, сохра-

няя последовательность изложения с несколькими несуще-

ственными ошибками. 

7 баллов Полное владение программным материалом, наличие   од-

ной - двух  несущественных  ошибок, самостоятельное при-

менение знаний и умений в типичной ситуации. 

8 баллов Полное, прочное знание и воспроизведение программного 

учебного материала. Применяет теоретические знания из 

различных разделов программы дисциплины. Безошибочное 

и полное выполнение задания, самостоятельное применение 

знаний и умений в типичной ситуации. 

9 баллов Полное, прочное, глубокое, системное знание программного 

учебного материала. Оперирование программным учебным 

материалом в частично измененной ситуации  (разбор  си-

туации, самостоятельный выбор способов разрешения  си-

туаций в области применения автоматизации производства).        
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10 бал-

лов 

Свободное оперирование программным учебным материа-

лом. Проявляет творческие способности при анализе и 

оценке теоретического материала, решает нестандартные 

задачи по применению автоматики для автоматизации про-

изводства. Развивает свои способности, самостоятельно до-

бывая знания (готовит доклады по изучаемым темам, вы-

ступает с ними перед аудиторией). 

 

Примечание: Отметка «0» (ноль) выставляется учащемуся при отсут-

ствии ответа, а также при не выполнении учащимся учебной про-

граммы дисциплины. 
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